











FICHA TECNICA

RZ-FP222
Polyester Finishing Putty

Descripcion

RZ-FP222 es un glaseado de acabado premium conocido
por su textura cremosa y aplicacion suave. Tiene una
excelente fluidez, proporcionando una capa consistente POLYESTER

. (4o . FINISHING PUTTY
y uniforme. Este glaseado esta disefiado para un lijado
rapido y facil, permitiendo un acabado impecable y refi-
nado con un minimo esfuerzo. Su formulacién uUnica
garantiza un proceso de aplicacién eficiente y libre de
poros, lo que lo hace ideal para lograr un resultado de
grado profesional en un corto periodo de tiempo.

)
MASILLA PARA ACABADOS DE POLIESTER

450 ML / 15.220Z

Caracteristicas

* Manejabilidad superior con una textura ultra cremosa para un esparcimiento sin esfuerzo, incluso en areas
grandes.

* Listo para lijar en solo 15 minutos.

+ Disenado para un lijado super facil y libre de poros.

Sustratos Adecuados

* Chapa galvanizada

* Aluminio

* Aleacién de aluminio
* Hierro

* Acero

* Fibra de vidrio

* Imprimacion epoxi

* Masilla para carroceria
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FICHA TECNICA

RZ-FP222
Polyester Finishing Putty

Preparacion del Sustrato

Primero limpie el sustrato con el desengrasante RZ-DG888, luego lije con papel de lija de grano P80-P120.
Después del lijado, vuelva a limpiar con el desengrasante RZ-DG888.

10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Proporcion RZ-FP222 100 gramos
de Mezcla
Endurecedor BPO 3 gramos 2 gramos 1 gramos
[Z=+] Vida de

2 -4 minutos a 20°C/68°F
100 la mezcla

10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Seco para lijar 25-30 minutos | 20-25 minutos | 15-20 minutos
% Secado
Secado por Infrarrojos:
Por debajo de 80 °Cy a 50-80 cm de distancia, secar durante 5 minutos
Lijado Lijar en bruto con papel de lija de grano P180, y luego dar el acabado con
papel de lija de grano P240 para obtener el biselado.
Color: Blanco
Producto Densidad : 1.0-1.1 kg/L (8.35-9.18 lbs/gal)
Especificaciones Vida Util del Producto : 2 afios
Vida Util del Endurecedo: 1 afo
\J ~Tech
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FICHA TECNICA

RZ-BB333
Ultra Lightweight Body Filler

Descripcion

RZ-BB333 es una masilla ligera para carroceria de prime-
ra calidad que lleva el rendimiento al siguiente nivel.

Ofrece una facilidad de aplicacién y durabilidad superi- R E I Z ;
ores junto con una velocidad de secado rapida. Propor-
ciona excelentes propiedades de lijado, una textura cre-

mosa ultra suave y una resistencia mejorada a los poros QUICKULTRA

para lograr un acabado impecable con un minimo
esfuerzo. BB333

Ultra Lightweight Body Filler

SMooth and consistent application
Fast drying speed
"Easy to sand

0.8U.S.GAL/3 L

Caracteristicas

* Aplicacién suave y uniforme
+ Velocidad de secado rapida, se puede lijar en 20 minutos
« Facil de lijar

Sustratos Adecuados

* Chapa galvanizada

* Aluminio

* Aleacion de aluminio
* Hierro

* Acero

* Fibra de vidrio

* Imprimacion epoxi

VY Wonder-Tech
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FICHA TECNICA

RZ-BB333
Ultra Lightweight Body Filler

Preparacion del Sustrato

Primero limpie el sustrato con el desengrasante RZ-DG888, luego lije con papel de lija de grano P80-P120.
Después del lijado, vuelva a limpiar con el desengrasante RZ-DG888.

12°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Proporcion RZ-BB333 100 gramos
de Mezcla
Endurecedor BPO 3 gramos 2 gramos 1 gramos
[Z=+] Vida de

3-5 minutos a 20°C/68°F
100 la mezcla

10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Seco para lijar 25-30 minutos | 20-25 minutos | 15-20 minutos
% Secado
Secado por Infrarrojos:
Por debajo de 80 °Cy a 50 - 80 cm de distancia, secar durante 5 minutos
Lijado Lijar en bruto con papel de lija de grano P80-120, y luego dar el acabado con
papel de lija de grano P180-P240 para obtener el biselado.
Color: Blanco
Producto Densidad: 1.0-1.1 kg/L
Especificaciones Vida Util de la Masilla: 2 afios
Vida Util del Endurecedor:1 afio
\J ~Tech
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FICHA TECNICA

RZ-BB555
Premium Lightweight Body Filler

Descripcion

RZ-BB555 es la eleccidn definitiva para una aplicacion y
acabado sin esfuerzo. Con una textura ultra cremosay
una fluidez inigualable, se extiende suavemente para R EI Z
una aplicacion perfecta, incluso en areas grandes. Su for-
mula avanzada garantiza un lijado extremadamente facil,
ahorrando tiempo y esfuerzo. Ademas, RZ-BB555 elimina
los poros, ofreciendo un acabado impecable y de calidad

profesional con un trabajo minimo. BB§55

Premium Lightweight Body Filler

* Extremely fast drying
* Pinhole resistance
Excellent leveling

0.8 U.S.GAL/3 L

Caracteristicas

* Trabajabilidad superior con una textura ultra cremosa

* para un esparcimiento sin esfuerzo, incluso en areas grandes.

« Listo para lijar en solo 15 minutos.

+ Laférmula avanzada garantiza un acabado impecable y suave sin poros.

Sustratos Adecuados

* Chapa galvanizada

* Aluminio

* Aleacién de aluminio
* Hierro

* Acero

* Fibra de vidrio

* Imprimacion epoxi

* Masilla para carroceria

VY Wonder-Tech
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FICHA TECNICA

RZ-BB555
Premium Lightweight Body Filler

Preparacion del Sustrato

Primero limpie el sustrato con el desengrasante RZ-DG888, luego lije con papel de lija de grano P80-P120.
Después del lijado, vuelva a limpiar con el desengrasante RZ-DG888.

12°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Proporcion RZ-BB555 100 gramos
de Mezcla
Endurecedor BPO 3 gramos 2 gramos 1 gramos
[Z=+| Vida de

2-4 minutos a 20°C/68°F
100 la mezcla

10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F

Seco para lijar 20-25 minutos 15-20 minutos | 10-15 minutos
% Secado
Secado por Infrarrojos:
Por debajo de 80 °Cy a 50-80 cm de distancia, secar durante 5 minutos
Lijado Lijar en bruto con papel de lija de grano P80-180, y luego dar el acabado con
papel de lija de grano P240-P320 para obtener el biselado.
Color : Gris
Producto Densidad: 1.0-1.1 kg/L (8.35-9.18 Ibs/gal)
Especificaciones Vida Util de la Masilla : 2 afios
Vida Util del Endurecedor: 1 afio
\J ~Tech
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FICHA TECNICA

RZ-R07
Solvent Retardante

Descripcion

Aditivo para su uso en bases 1K, capas finales 2Ky bar-
nices transparentes a altas temperaturas (>30 °C), alto

nivel de humedad (>70%) y/o alto nivel de velocidad de R E I Z
aire (>0.5 m/s) en cabinas, para prolongar la volatil-

izacion del solvente y ayudar a producir un buen nivela-

do y un trabajo de repintado libre de empafamiento en HIGH PERFORMANCE
las circunstancias mencionadas anteriormente. COATINGS

RO7

RETARDER SOLVEN
BATCH#:20251200021

Caracteristicas

* Prolonga los tiempos de secado

+ Reduce defectos superficiales como piel de naranja
« Adecuado para uso durante altas temperaturas

* Basecoat 1K

* Topcoat 2K

* Reductor Lento RZ-T70

* Endurecedor Lento RZ

+ Solvente Retardador RZ-R07

Preparacion del Sustrato

Las superficies deben prepararse de acuerdo con las recomendaciones en la TDS del topcoat/basecoat/-
clear-coat.

VY Wonder-Tech
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FICHA TECNICA

RZ-R07
Solvente Retardante

Producto Vol
Basecoat 100
RZ-T70 Reductor 70-90

10-30 (Reemplazar proporcionalmente

RZ-R07 Solvente Retardante la misma cantidad de Reductor)

Producto Vol
Topcoat 2K 100
Proporcion RZ-Slow Endurecedor 50
de Mezcla
RZ-T70 Reductor Igual que se indica en la TDS del topcoat
RZ-RO7 Solvente Retardante 5-10 (Reemplazar proporcionalmente
la misma cantidad de Reductor)
Producto Vol
Clearcoat 100
RZ-Slow Endurecedor Igual que se indica en la TDS del clearcoat
RZ-T70 Reductor Igual que se indica en la TDS del clearcoat
RZ-RO7 Solvente Retardante 5-10(Reemplazar proporcionalmente
la misma cantidad de Reductor)
El tiempo de evaporacién de disolventes serd 5 minutos o mas, en comparacion
— Numero con los tiempos especificados en la TDS del producto en el que se utiliza RZ-R07.
de Capas Una extension razonable del tiempo de evaporacion puede ayudar a reducir el

“blush” (empanamiento) de la pintura.

Color: Transparente
Vida Util : 60 meses a 25°C/77°F
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FICHA TECNICA

RZ-BA50
Agente Mixtura

Descripcion
RZ-BA50 Agente de Fusidn es una solucion especialmente for-
mulada disefiada para crear transiciones perfectas entre la capa R E I z

recién rociada y las capas de pintura existentes. Ayuda a fusionar
el drea rociada suavemente, minimizando la diferencia visual y
asegurando un acabado uniforme. Este producto es facil de apli- HIGH PERFORMANCE
cary se seca rapidamente, permitiendo un trabajo de reparacion COATINGS

eficiente. Mejora la estética general de la superficie pintada. :

Caracteristicas . e

BATCH#:20251200021

* Efecto de transicion natural
* Mejora la calidad de la apariencia
 Adecuado para reparaciones puntuales/de paneles

Productos

* Agente de Fusion RZ-BA50
* Clearcoat

Preparacion del Sustrato

Ver proceso descrito en otras TDS de InnoColor.

|:| Proporcion Listo para usar
=|:|=|:| de Mezcla P
-

— Numero Aplicar 1 capa delgada inmediatamente después de terminar de rociar el

de Capas clearcoat, luego aplicar otra capa después de 20 s.

I@=a| | Producto Color: Amarillo ligeramente opalescente

= Especificaciones Vida util: 36 meses a 25°C/77°F
——
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FICHA TECNICA

RZ-AS60
Aditivo Antisilicon

Descripcion [

RZ-AS60 puede eliminar impurezas como aceites y siliconas,
para mitigar el riesgo potencial de formacion de defectos
como ojos de pescado en la pelicula de pintura. Sin embargo,

esto es solo un remedio a corto plazo, la fuente de contami-
nacion debe eliminarse para evitar que el problema surja R EI Z
nuevamente en el futuro.

HIGH PERFORMANCE
COATINGS

Caracteristicas —[SEERANA

BATCH#:20251200021

- Elimina residuos de grasa y silicona.

- Topcoat 2K
- Clearcoat
- Aditivo Antisilicon RZ-AS60

\ J g
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FICHA TECNICA

RZ-AS60

Aditivo Antisilicon

Proporcién
de Mezcla

Mezcle el Topcoat 2K/clearcoat segun TDS.

Producto Proporcion

Topcoat 2K/Clearcoat listo para usar 1L

RZ-AS60 2-5¢

Nota:

- Usar solo cuando sea necesario.
+ Nunca use mas de la cantidad recomendada. La adicion excesiva puede causar defec-

tos de pequenas burbujas o afectar la transparencia de la pintura.

- En problemas graves, la pelicula de pintura afectada por ojos de pescado debe lijarse y

rellenarse. Cuando esté completamente seca, repintar con pintura mezclada con
RZ-AS60.

« En problemas menores, aplicar 1-2 gotas de RZ-AS60 con un gotero directamente en

las areas afectadas por ojos de pescado.

- Si se detectan defectos después de una capa fina rociada de topcoat/clearcoat IC-2K,

% Aplicacién

use IC-360 segun lo especificado.

- Espere hasta que la capa de pintura en la que se detectaron los defectos esté seca.
- Aplique una capa humeda de pintura que contenga IC-360 en las areas afectadas y

- permita que los solventes se evaporen entre capas.
- Continve aplicando el topcoat/clearcoat IC-2K segun lo especificado en la TDS del

producto.

Producto
Especificaciones

Color: Transparente
Vida util: 36 meses a 25°C/77°F

www.wonder-tech.com
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FICHA TECNICA

RZ-DG888

Desengrasante

Descripcion

RZ-DG888 Desengrasante es un agente de limpieza potente y
eficiente especialmente disefiado para eliminar la grasa, el aceite y la
silicona rebeldes de diversas superficies. Penetra rapidamente y
descompone los residuos aceitosos, dejando la superficie limpia y

libre de contaminantes. Su formula es suave pero efectiva, aseguran-
do que no cause dafos a la superficie tratada mientras proporciona
un desengrasado profundo. El desengrasante es facil de aplicary

funciona rapidamente, ahorrandole tiempo y esfuerzo en el proceso

de limpieza. HIGH PERFORMANCE
COATINGS
Caracteristicas DG888
S DESENGRASANTE
- Elimina residuos de grasa, cera y siliconas de las superficie BATCH#:20261200021

- Adecuado para diversas superficies y materiales

Productos

- RZ-D(G888

Preparacion del Sustrato

Aplique generosamente en el area a revestir utilizando un pano limpio. Mientras el panel permanece
himedo, limpie con un pafio limpio y seco hasta que se haya eliminado completamente el desengras-
ante.

|:||:| Proporcion Listo para usar
L de Mezcla P

El desengrasante RZ-DG888 no debe secarse sobre la superficie tratada.
% Aplicacion Algunos primarios/basecoats 1K pueden sufrir grabado superficial
debido al uso de RZ-DG888.

zma| | Producto Color: Transparente
=] | Especificaciones Vida util: 48 meses a 25°C/77°F
\ / x
www.wonder-tech.com ‘ yvmo"gfe'h' Iecit

N Uy




FICHA TECNICA

RZ-QD20
Acelerador De Secado

El secante rapido esta disefiado para acelerar el proceso de curado
de productos 2K. Funciona como un acelerador, potenciando la
reaccion quimica entre el endurecedor y la resina. Esto da como

resultado un tiempo de secado mas rapido, permitiendo la
finalizacion mas rapida de los proyectos. Es particularmente Util en R E I Z
temperaturas bajas, cuando el proceso de curado suele ser mas

lento. El secante rapido esta formulado para mantener la calidad y
durabilidad del producto final, ofreciendo un acabado confiable. HIGH PERFORMANCE
COATINGS

QD20

ACELERADOR DE

SECADO
BATCH#:20261200021

Caracteristicas

- Elimina residuos de grasa, cera y siliconas de las superficies
- Adecuado para diversas superficies y materiales

Segun lo especificado en la TDS del producto en el que se esta utilizando RZ-QD20 - Topcoats 2K,
primarios 2Ky barnices transparentes 2K.

Preparacion del Sustrato

Segun lo especificado en la TDS del producto en el que se esta utilizando RZ-QD20 - Topcoats 2K,
primarios 2Ky barnices transparentes 2K.

¥ Wonder-Tech
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FICHA TECNICA
RZ-QD20
Acelerador De Secado

Mezcle los productos IC-2K con endurecedor y reductor segun lo especificado en sus
TDS.

Temperatura 10-15°C/50-59°F 0-10°C/32-50°F <0°C/32°F
(le)z[:;chgf gK) 0-1% 1-1.5% 2%
(Clzzal_r(gga%coz K) 1-1.5% 1.5-2% 3%
(Pliizrr_g::i)ggK) 1-1.5% 1.5-2% 3%

Si se usa RZ-QD20 bajo temperaturas normales, aumentara la velocidad de secado en
un 30-50%.

Proporcion
de Mezcla Temperatura  Topcoat 2K Clearcoat 2K Primario 2K
RZ-QD20 0.50% 1% 1-2%
Nota:

RZ-QD20 siempre debe usarse en pequeias cantidades (maximo 3%). Si se afade en
exceso, existira el riesgo de pérdida de brillo o fragilizacion de la pelicula de pintura.

Producto Color: Transparente
Especificaciones Vida util: 36 meses a 25°C/77°F
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FICHA TECNICA
DA-BLB888
Black Bed Liner

Descripcion

DINOARMOR Black Bed Liner es un revestimiento de alta calidad especialmente
disefado para un excelente rendimiento protector y efecto estético. Su fuerte
resistencia a la intemperie, la corrosién y los arafiazos garantiza que el camién
mantenga una buena superficie de pintura en diferentes entornos y permanez-
ca como nuevo durante mucho tiempo.

4% °
INDARMC
ROTECTIVE COAT

REVESTIMIENTO PROTECTO

Black
o fede

LB
NET: 24 US, FLOZ/7T11 ml €

Caracteristicas

- Superficie con resistencia superba a arafiazos y manchas.
- Mantiene un gran rendimiento en diferentes condiciones climaticas.
- Resistente a la mayoria de los productos quimicos comunes,
incluidos combustibles, aceites, agua, etc.
- Superficie con atractiva textura, creando un efecto visual impresionante.

Sustratos Adecuados

* Pintura Original

* Acero Galvanizado*

+ Fibra de Vidrio*

+ Recubrimiento Catédico (E-coat)*
+ Aluminio*

- Masillas de Poliéster

+ Metal Desnudo*

+ Plastico Rigido*

*Algunos sustratos requieren preparacion adicional antes de aplicar el revestimiento.
Consulte la Preparacion del Sustrato para mas detalles.

VY Wonder-Tech
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FICHA TECNICA
DA-BLB888
Black Bed Liner

Preparacion del sustrato

Retire todo el material suelto y cualquier éxido de la superficie, luego limpie y desengrase la superficie. La superficie
debe lijarse con el papel de lija requerido y luego limpiarse nuevamente. Para las esquinas internas y otros lugares de
dificil acceso, aplique primero un promotor de adherencia adecuado, como el promotor de adherencia IC-910, para
lograr la mejor adherencia.

+ Aluminio y acero galvanizado: lijar con papel de lija de grano P120-180.

- Metal desnudo: lijar con papel de lija de grano P80-180.

* Plastico rigido y fibra de vidrio: Abrasar con grano P120-180. Limpiar y desengrasar.

- Plastico flexible (TPO, EDPM y PP): lijar con grano P180-320. Limpiar y desengrasar. Se recomienda el uso de promotor
de adherencia.

- Recubrimiento catddico (E-coat): lijar la superficie con una almohadilla abrasiva fuerte para aumentar la adherencia,
luego limpiar y desengrasar.

Proporcion de mezcla

El revestimiento de caja negro viene en una botella de 1.05L y esta

X o Producto Volumen Peso
parcialmente lleno con 711mL de revestimiento negro. Le quedan
mas de 300mL, lo cual es suficiente para verter directamente todo DA—BLBS$8 3 100
el endurecedor de la botella de 250 mL. Coloque la tapa en la Black Bed Liner
botella del revestimiento y agite durante 2 minutos para asegu- Endurecedor 1 28
rarse de que el revestimiento esté bien mezclado antes de rociar.

Precaucion: Mezcle solo justo antes de usar. La vida en olla del revestimiento activado es de 1 hora.

Aplicacion

Aplicacién por pulverizacién:

Para textura estandar: Ajuste la presion a 60 PSI (4.14 bar), rocie el revestimiento desde 1.5 pies (45 cm) en un movimiento de
barrido uniforme.

Para textura gruesa: Ajuste la presién a 45 PSI (3.10 bar), rocie el revestimiento desde 1.5 pies (45 cm). Para la primera capa, rocie
con un movimiento de barrido uniforme. Para la segunda capa, aplique una capa de gotas sobre la primera.

Permita un tiempo de secado al tacto de 10 minutos entre capas.
Rocie primero un panel de prueba con el revestimiento para asegurarse de que se logre la textura deseada.

v .
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FICHA TECNICA

DA-BLB888
Black Bed Liner

Aplicacién con Rodillo o Pincel:

- Después de mezclar, vierta la pintura en una bandeja y aplique con un rodillo o pincel.
- Permita un tiempo de secado al tacto de 10 minutos entre capas.

Espesor de Pelicula

200 pm por capa

Tiempo de secado

DI.NOARMOR Bed Liner puede hornearse durante 30 25°C/77°F 60°C/140°F
minutos a 20°C.

El horneado acelerara el curado inicial, pero aun se
recomienda esperar de 5 a 7 dias para su uso regular. No

Secado al tacto | 10 minutos -

se recomienda el secado por IR. Secado completo| 5-7 dias -
Especificacion del Producto
Color: Negro

Vida Util: 24 meses en contenedores sin abrir
Temperatura de Almacenamiento: 5°C (41°F) - 25°C (77°F)
Cobertura Tedrica: 125 pies cuadrados (11.61 m?)
Densidad lista para usar: 1201 g/L (10.03 Ibs/gal)

Peso de sélidos listos para usar: 64.4%

Informacion de COV (Compuestos Organicos Volatiles)

Segun Recibido:
Regulatorio: 232 g/L (1.94 lbs/gal)
Real: 198 g/L (1.66 Ibs/gal)

Segun Aplicado

Regulatorio: 334 g/L (2.79 lbs/gal)
Real: 298 g/L (2.48 Ibs/gal)

\ .
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FICHA TECNICA
DA-BLT999
Tintable Bed Liner

Descripcion

DINOARMOR Tintable Bed Liner es un revestimiento de alta calidad especial-
mente disefiado para un excelente rendimiento protector y efecto estético. Su
fuerte resistencia a la intemperie, la corrosion y los arafiazos garantiza que el
camién mantenga una buena superficie de pintura en diferentes entornos y

permanezca como nuevo durante mucho tiempo. Tiene una alta compatibili- /gl 2
dad con diferentes tintas. Se pueden utilizar tintes tanto 1K como 2K, y se puede ‘IN I-“ !Ml
tefir a cualquier color. A\

ROTECTIVE COATI

REVESTIMIENTO PROTECTO

Tintable
k.
s oo REEE
Caracteristicas

* Se pueden utilizar tintes tanto 1K como 2Ky se puede tefir a cualquier color.
* Superficie con resistencia superior a arafnazos y manchas.
« Mantiene un gran rendimiento en diferentes condiciones climaticas.
+ Resistente a la mayoria de los productos quimicos comunes,
incluidos combustibles, aceites, agua, etc.
- Superficie con atractiva textura, creando un efecto visual impresionante.

Sustratos Adecuados

* Pintura Original

+ Acero Galvanizado*

* Fibra de Vidrio*

« Recubrimiento Catodico (E-coat)*
* Aluminio*

- Masillas de Poliéster

* Metal Desnudo*

* Plastico Rigido*

*Algunos sustratos requieren preparacion adicional antes de aplicar el revestimiento.
Consulte la Preparacion del Sustrato para mas detalles.

¥ Wonder-Tech
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FICHA TECNICA
DA-BLT999
Tintable Bed Liner

Preparacion del Sustrato

Retire todo el material suelto y cualquier 6xido de la superficie, luego limpie y desengrase la superficie. La superficie debe
lijarse con el papel de lija requerido y luego limpiarse nuevamente. Para las esquinas internas y otros lugares de dificil
acceso, aplique primero un promotor de adherencia adecuado, como el promotor de adherencia IC-910, para lograr la
mejor adherencia.

- Aluminio y acero galvanizado: lijar con papel de lija de grano 120-180.

«Metal desnudo: lijar con papel de lija de grano 80-180.

«Plastico rigido y fibra de vidrio: lijar con grano 120-180. Limpiar y desengrasar.

Plastico flexible (TPO, EDPM y PP): lijar con grano 180-320. Limpiar y desengrasar. Se recomienda el uso de
promotor de adherencia.

« Recubrimiento catddico (E-coat): lijar la superficie con una almohadilla abrasiva fuerte para aumentar la
adherencia, luego limpiar y desengrasar.

Proporcion de Mezcla

El revestimiento de caja tintable viene en una botella de 1.05L y estd

. - . Producto  Volumen Peso
parcialmente lleno con 711mL de revestimiento tintable. Le
quedan mas de 300mL, lo cual es suficiente para verter directa- | Rayestimiento 3 100
mente todo el endurecedor de la botella de 250 mL y afadir hasta
71mL de tinta. Puede utilizar tintas tanto 1K como 2K. Endurecedor 1 28

Coloque la tapa en la botella del revestimiento y agite durante 2 minutos para asegurarse de que el revestimiento esté
bien mezclado antes de rociar.

Aplicacién por pulverizacién:

. Para textura estandar: Ajuste la presién a 60 PSI (4.14 bar), rocie el revestimiento desde 1.5 pies (45 cm) en un movimien-
to de barrido uniforme.

- Para textura gruesa: Ajuste la presién a 45 PSI (3.10 bar), rocie el revestimiento desde 1.5 pies (45 cm). Para la primera
capa, rocie con un movimiento de barrido uniforme. Para la segunda capa, aplique una capa de gotas sobre la primera.

+ Permita un tiempo de secado al tacto de 60 minutos entre capas.

- Rocie primero un panel de prueba con el revestimiento para asegurarse de que se logre la textura deseada.
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FICHA TECNICA
DA-BLT999
Tintable Bed Liner

Aplicacién con Rodillo o Pincel:

- Después de mezclar, vierta la pintura en una bandeja y aplique con un rodillo o pincel.
- Permita 60 minutos de tiempo de secado entre capas.

Espesor de Pelicula

200 pum por capa

Tiempo de Secado

DINOARMOR Bed Liner puede hornearse durante 30
minutos a 20°C.

El horneado acelerara el curado inicial, pero aun se
recomienda esperar de 5 a 7 dias para su uso regular. No
se recomienda el secado por IR. Secado completo|  5-7 dias -

Especificacion del Producto

Color: Tintable

Vida util: 12 meses en envases sin abrir

Temperatura de almacenamiento: 41°F(5°C)-77°F(25°C)
Cobertura tedrica: 125 pies cuadrados (11,61 m?)
Densidad lista para usar: 1189 g/L (9,92 Ibs/gal)

Peso de sélidos listos para usar: 63,7%

25°C/7T7°F 60°C/140°F

Secadoaltacto | 10 minutos -

Informacion de COV (Compuestos Organicos Volatiles)

Segun Recibido:
Reglamentario: 117 g/L (0,98 Ibs/gal)
Real: 80 g/L (0,67 Ibs/gal)

Segun Aplicado

Reglamentario: 273 g/L (2,28 Ibs/gal)
Real: 209 g/L (1,75 Ibs/gal)
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SALUD Y SEGURIDAD A

CONSULTE LAS HOJAS DE DATOS DE SEGURIDAD (MSDS) Y LAS ETIQUETAS DEL
PRODUCTO PARA OBTENER INFORMACION COMPLETA SOBRE SALUD Y SEGURI-
DAD.

Los endurecedores contienen isocianato, por lo tanto, se deben tomar precau-
ciones de seguridad especiales.

+ Se deben usar gafas de proteccién al mezclar y aplicar el producto para evitar salpicaduras acciden-
tales en los ojos. En caso de contacto con los ojos, enjudaguelos con abundante agua y buscar médico
de inmediato.

+ Se debe garantizar una buena ventilaciéon y un sistema de extraccién adecuado en el drea de trabajo.

+ Use equipo de proteccion adecuado para evitar el contacto de la piel con este material.

* Al pulverizar este producto, el operador (y las personas cercanas) deben usar un equipo respiratorio
con suministro de aire adecuado.

+ No fumar mientras se utiliza este producto.

Los productos son aptos exclusivamente para uso profesional. Los datos de esta publicacion se basan
en nuestros conocimientos y experiencia actuales. La informacién se proporciona Unicamente con ob-
jetivos informativos y no tomamos responsabilidad de su exactitud, precisién e integridad. La propie-
dad intelectual de este documento, incluidas patentes, marcas comerciales y derechos de autor, esta
protegida. Reservados todos los derechos. Los datos técnicos e instrucciones publicados estan sujetos
a cambios sin previo aviso. Todas las normas establecidas en esta cldusula se aplicardn en consecuencia
a cualquier cambio o modificaciéon futura. Puede obtener la ficha técnica en nuestro sitio web ww-
w.wonder-global.com o directamente de su proveedor.

Revised: January 2026
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