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4i. Comprobar ¢l cambio de velocidades.
presentor provisionalmenie el pedal de combio, y com-
pior los dislintas marchas, girande al misme tiempo el
pifién de la cadena. Deben enlser todos los morchas (reg-
loje bosto). El regloje fino (si fuera necesario} ze efec-
joo més torde.

45. Comprobacién del [vego axial del ciglefal.

Empujor el cigiefial hacia lo jzquierda, y comprebar lo
distantic desde lo superficie del exiremo “del eje de-
rechc hasta el cérter con el calibre de profundidades;
empujar el cigienal hacia ta derecha y medir de nueve
lo distancia ol cérter. La diferencia hollada corresponde
ol juego axial, que debe ser por lo menos 0,3 mm, ¥ no
superior o 0,6 mm. §i el cigiefial tuviera excepcionolmente
més de 0,6 mm de juego axicl, hobrd que desmontorlo
de nuevo. Entonces se colocarén debajo del onille inte-
rior del cojinete o bolos o de rodilios de! efe ixquisrdo
tantas arandelas distonciadoras como sean necesarias
para que el juege oxial quede de 0,3 a 0,6 mm.

16 Comprobacién de que la blela esté vertical
jntroducir el pasader de contro! (08B 891 906) en el cos-
quille de la biela, girar el cigiefal hasta que el paso-
dor de control descanse sobre lo brida del carter. Com-
probar que ei pasador desconse por iguel en los dos
lados de la brida. En case coniraric enderezar lo biela

Fig. M 02145

Inlroducir y opretar todes las tuercas y tornilies. Girar
el motoer, quedondo el costade izquierde hacia orriba,

47. Montaje del pifién en el ciglefial.
Poner ol Grbol cigleflal en la poticlén de punte muerte
superior, en la cual oquella de los 4 olmenos del efe Iz-
quierdo qwe.quedo en la parte alta indica la posicién de
montaje. La marce de poskcién del pindn esté directa-
mente encima de wna renvra. Esta ranura debe Indicar
al montais a la ranura suparior del eje.

En el piddn hay ofro seiial de posicidn més, que se en-
¢uentra precisomante a 4 dientes mds a lo derecha de
lomarca anies citado, que se emplea pare calor lo rueda
intermedia. El diente sitvad i de lo ranvro no se
cventa.

Fig. M 0247

El piAdn se aprieta valiéndose del casquille de cempre-
sién {088 891 921}, y empleondo la tuerce y lu arandeia
eldstice.

Fig. M 02/470

8. Centroje de! cigUefial en ol pifién.
Apretor el cigliehal contra el costado izquierdo medi-
onte el Gfil- (088 BY1 900}, coloconde una chapilc de
acers (o algo simildr) sobre e! muidn derecho. Medir lo
distancia entre el corier de! cigiehal y el pinén. A esta
dimensién se le ofode lo mitad del juego oxiot del ci-
~glefiol Lo suma dé el espesor de los arandelas diston.
ciadoras que hoy qgue colocar en el montaje ulterior
C?mo el pifién hoy gque atorniliario teon las arondelas
!".stum:iodotcs, el cojinete o belillas, la orondela eld-
i_stica y lo tuerca, se obliene un juege axial de 0,35 o

24, Verificar o processo das mudangos.
Manlor provisoriomenie o pedal dos mudancas, ligar o ceixs
de velocidades fazendo girar 0o mesme lempo o pinhdo du
corrente. Todos as velocidodes devem poder-se engrenar
{regula¢to oproximodo). A regulaglo de pracisio {sendo
necessaria) do mecanismo de mudancas efectyor-se-4 poste-
rigrmente.

45, Verificacde do jogo axicl do cambota.
Empurror poro o esquerda a cambota, verificar o disténcia
enire a face frontal do eixo direito e o carter com um calibre
de profundidode; empurrer pora o direita a caomboto e veri-
ficor novemente o disténcio olé co carler. A diferenco
resulionte corresponde oo jogo oxial, que deve ser, pelo
menos de 0,3 mm, nunca mais de 0,6 mm,

No coso de a combota ter, excepcionalmente, um jogo oxial
superior o 0,6 mm, deve ser desmontoda de nove. Debaixo
do onel interior do rolamento de esferos ov rolos do eino
esquerdo devem colocor-se tontos orruelos de compenso¢io
quantos sejom necessdrics para atingir o jogo oxial de
0,3-0,6 mm.

44, Alinhar o bielo.
Intreduzir o mondril controlador (0888%1906) no cosquilho
de bielo, rodar completamente o camboto até que o mandril
contrelador fique em contacto directo ¢com o flange do
carter. Verificar se o mondril fico em contacto uniforme em
ambos o: lodos du flonge, de contririo endireitor o biela,

Grovura M 02745

Aporofusor e introduzir todes os porcas e parofusos e aper-
té-los a fundo. Voltar o motor de modo que opresente o face
esquerdo poro cimo.

47. Montagem do correlo na cambola,
Pér o cambota no ponle morto superior, ¢ neste coso o
montante superior dot 4 dentes do mlo ssquarde indico o
ponte de ojustomento, A de to estd no
carrelo, directamente por cima dumc rcnhurn Esta ranhuro
deve ficor voliodo pora o montante superior oo colecar o
catreto sbre o eixo.

Outra marca de viystamento encontro-se no correto, 4 denfes
& direito do marca mencionada, destinada & rodo interme-
didria. O dente acima do ranhura ndo conta,

L
Gravuro M 02/4

O correto monta-se com o cusquill';o de encaixe (088 891921}
medianie ¢ emprego do porco e do arruelo eldstica.

Gravura M 02/470

48, Centragem da combota no catreto. . &
Empurrar para o lado esquarjp-b cumbﬂgw o‘ﬂlpfslhvo
{088 B91 900}, colocando umn pequens placain e (od ecisa
anélogo) acima do eixo ‘direito. Medir o dul‘uc"n.g enive ©
corter ¢ o carreto. Acrescentar esto’ medida cord ‘o' metade
do jogo axiol do cembota. A somo indica o espessvra das
arrvelas distonciadoros o empregor pare o montogem po-
sterior. Como © carrelo ¢ aparofusado conjuntamente com
as espessuras, com & rolomente de esferas, a orruelo elaslico
e o porco, oblém-se o jogo oxial de cerco de 0,15-0,30 mm
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Conirollo de] cambio.

Montare provvisoriomente la leva del combio
ed innestare tutte le marce girondo il pignone.
Tutte le marce devono entrare facilmente, La
precisa registratura avviene pid tardi.

Controlio del gioco assiale del volono.
Spingere il volano a sinistra e misvrare lo di-
stanzo del volono fino a| piano del carter, poi
spingere il volono a destra e riprendere la mi-
sura, Lo differenza delle due misure ci da il
gioco assiale, il quale si frova nei limiti da 0,3
a 0,6 mm,

In caso che il gioco sia pi di 0,6 mm. bisogna
levare e spessorare alla parte sinistra del vo-
lano sotto I'anello del cuscinetto a sfere o a rulli
in modo di arrivare od un gioco minimo di
0.3 fino ad un gioco assicle massimo di 0,6 mm.

Squadrare la biella,

Montare la spina di controlio (088 891 204} nella
bronzina e girare il volane finche la spina pog-
gia sul piano del corter. Vedere se la spina
tocca in tutte due le parti uguale, Se la spina
non & in piano, squadrare la bielia.

Chivdere il corter completamente stringendo
bene tutti i dadi e bulloni. Girare il molore con
lo parte sinistra in su,

Montaggio pignone sull'albero motore.

Albero motore al punto morio superiore. La
tacca dell'olbero che si trova al punto morto
superiore dell'asse sinistro dd il punto di riferi-
mento. |l pignone é segnoto con vn punito elel-
trico il quale deve venire a trovarsi esatiamente
sulla tacco sv indicoto.

Sul pignone abbiamo un altro punto di riferi-
mento, e cioé 4 denti pib a destra del punto
indicato in precedenza, che vale per lingra-
naggio intermedio.

Il pignone va montato con lo boccola di mon-
taggio {088 891 921) o con un pezzo di tube
{diom. int. 18 mm., diom. est. 25 mm,, lunghez-
za 25 mm.) usondo H dado e una rondeila.

Fig. M 02/47 a

48. Gioco dell'albero motore al pignone, -

Spingere l'albero con l'atirezzo (088 an ?00)
a sinistra, montando d destra una .psg;tﬁnn d-?-_.
ciaio, Misurare la distanza del, pignone al pia:
no del carter. A questa misura va sommata la
meld del gioco assiale del volano. .Quas!f._:
somma da lo spessore che va montalo tra il
pignone ed il cuscinetfo. || pignone viene flssg.:io
con gli spessori, il cusci_nei_to,_in-rqn.dgfluoelpshcg
e il dado, e d& un gioco assiole di cou ,15-031)
mm. tra 'albero motore e cuscinetto do ambo

le parti,
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0,30 mm oproximodomente, entre cigiiefial y cojinele, en
ombos costades. Desmontar de nuevo el il (688 391%00).
Girar el motar, dejando el costode dereche hocio arriba.

49, Montaje de la bomba de aceite.

Meter 2 nuevos onillos de gomo sobre los casquilles. In-
troducir lo bombo completo en el cérter del cigiefal y
svjetarla ton 3 tornillos de cabezo cilindrica con 2 eran-
delos elasticas cado uno. Montar o rveda de entreno-
miento de lo bombo de aceite, meter la arondelo de ar-
rasire sobre el eje, ofornillar la tuerca econ 2 arondelas
elasticas y opretorlo o fonde. En caso necesario colocar
un toco de madere para retener la bielo.

50. Montar el &rbol excéntrico inferlor.

Si se hubiero desmontade la bielo distonciodora, se monlo
de nuevo de monero gue el lado biselado del agujero mire
hacia el ciglehal. Montar el &rbol excéntrico inferior pro-
visto de bielo de mondo y rodomiento de ogujas en el
cosquille del érbol excéntrico e introducir la biela de
mondo delontera. Colecar ambas blelas de mando de ma-
nera que lo palabra “innen” {estompado en lo bieic] mire
hacia of ¢iglefial

Fig- M 0250

Montar lo ruedo intermedio (atencién a lo morca de posi-
cidn sitvada en los dientes & y 9. o lo izquierda dei agu-
jero paro el perno de orrastre] y girar el cigiieial hasto
que coincidan los dos agujeros pora (el perno de ar-
rastre. Introdueir dicho perno.

Fig- M 02/500

51, Centror la rveda Intermedia.
Para ello hay que medir ic .distancic desde el cérter
hosto el asiento de lo rvedo intermedia asi coma la se-
paracién entre rodamiento o belos, en lo pestoia del ro-

Fig. M 02/51

damiento, v brida de asiento. {Comprobar previamente
que ¢l cojinete o bolillos asienta bien, golpedndolo lige-
ramente].

.
entre o combalo e o chumaceira de ambos os lados De.
mentar novamenle o dispasitive {088 8%1900.. Vohar o notor
com o face direita poro cima.

49, Montogem da bomba de éleo.

Colocar 2 novos anéis de borracho” sobre o cosquilhos.
Monior a bombo de dleo completa no carter da cambola e
fixt-lo por meio de 3 porofusos de cobego cilindrica com
2 arruelas eldsticas cada um. Montor o rode moiriz poro o
bomboc de &leo, colocar o disco de orrosio sobre o eixo,
enroscar o porca com 2 orruelos eldsticas e operd-la o
funde, Colocar eventvalmente um taco de modeiro como o
fozer de contro.opoio na biela.

50, Montar o veio do excéntrico inferior.

No caso de ter tirado forn o biela distanciadora, coloco-ia
de maneira que o foce chonfrada no fure figue vollads pera
o combota. Maontor o veio do excéntrico inferior com o bieio
de disiribuigdo moniado e o rolamento de ogulhas no cas.
quilho do chumageira do veio do excéntrico e eolocor o
biela de distribvicdo dionteiro. Montar o¢ duas bielos de
distribvigio de moneiro que o palavra «inpen» {estompoda

ok

no biela) figue volioda pare o .
Gravura M 02/50

Montor o rode intermédio [prestondo atencio & marce ar
ojustamento grovoda no B° ouv 9° dente, 4 esquerda do furo
destinado & cavilha de arrosto) e fazer giror o combota até
que 3e cubram os 2 furos para as covilhos de arrosto. Intro.
duzir os covithos de arrdsto.

Gravura M 02/50a

51. Centtor a roda intermddia.

Paro isso ¢ preciso medir o distdncio entre o corter e o color
do roda intermédio e o distbneia entre ¢ rolamento de
esferas na flange.chumoceiro ¢ o Hange de opoio.

Grovura M 02/5]

[Verificar ontes, por meio de suaves poncodos, se © rolamento
de ssferas assento firmemente ),
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Togliere |'attrezzo (088 891 900) e girare motore
con la parte destra in s,

49. Montaggio pompa d’ ofio.
n Montare due guarnizioni nuove e montare o
pompa completa nel carter fissandola con tre
viti e le rispeftive rondelle. Montare l'ingranag-
gio con fermo e fissare bene il dado metiendo ,
il legno di montaggio sotto l'occhiello dello
biella.

CY .o\ g ;
50. Montaggio eccenh:lco mferwre. Fig. M 02/50a
Nel caso che la biello fissa sia stato smontataq,

. essa va montata con la parte sfosata all'interno.

Montare l'eccentrico con la biefla ed il cusci- 51. Spessorore il gioco assiale dell'ingranaggio in-
netto a rullini gia montato. Montare ie due bieile termedio. Rl
.Prendere la misuro doll'ingranaggio ol piano

con la marcatura (innen) verso l'interno.

del carter,

Montore l'ingranaggio focendo attenzione al re anche misuro del cuscinetto

. .. Prende : : :
marchio tra l'ottavo ed i nono dente a sinistra montate nel carterino fino ol piono QQI_%
del foro della spina. Girare il volone fino @ no. Battere prima sul cuscinelto per conrol s

che i fori si coprano e poi infilare la spina. la sede,
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Fig. M 02 5la

Lo diferencio enire los dos volores medidos hoy que re-
ducirla o unos 0,2mm, colocondo arcndeles distanciaderas,

£2. Montar lg placa ds asients.

Colocor arandelas distonciodoras sobre el pifidn. Poner
sobre el mufion izquierdo del cigiieral el cofinete a bolillos
encima la orendelo Grower y finolmente roscar la fuerce
y opretorla o fondo. Colocar un taco de madera paora re-
tener lo biela. E! lable de! anllic de junta de la placo
de aslento debe mirar hacia el cérter del clgleiial. Mon-
tar la ploca de osiento dande unos ligeros golpes de
maortilio. Colocar la arandela Grower sobre el arbel ex-
céntrico, atornillar o fuerco y tensarla a fondo. Girar el
motor, dejando el costado derecho hacio orribe.

53 Montar lo instoloclén sléctrica.
Introducir lo charéta Woodruff paro el inducido, meler el
inducide y montar lo carcasa cen el cable de ensendido.
Tensar ligeromente 3 tornillos de cabera cilindrico provis-
tos de ovolille y arondelo Grower. Colocar el regulador
y apretorlo. Colocar los escobillas de la dinamo sobre
el colector, girar el motor y ponerlo en posicién verticol.

54. Montar ¢ émbolo y el cllindre.
Meter el anillo seguro en el embolo, Calentar ligero-
mente &i émbolo, \meter el bulén en el émbolo con oyuda
correctomenie montado si lo fleche indicoa en direccidn
del posodor de montoje {088 891 908). El émbolo estd
de marcha. Monlar el segundo anillo de seguro y cubrir
la entroda del cilindro en el carter. Apretar el émbolo
sobre el tace de modero para montoje. Fegor la junio
del fonde del cilindro sobre la brida de cilindro. Com-
primir con cvidado .los sep tos de émbolo mediante
la tenaza {058 891 901} y deslizar el cilindre sobre el
émbolo. Retirar la tenaza y el taco de montaje. Apretor
¢l cilindro, Los dos pivotes de gula de lo ewlote deben
encontrarse en la porte alta del cilindre.

Fig. M 02/54

55 keglaje del encendido.
Poner el émbeole en el punte muerto superiar. Reglar la
seporacién de contactos del ruptor a 0,4 mm.

Fig. M 0255

Reglar el encendido de manero que con el regulodor to-
tolmente abierto {manda el coniropese sin llegar a tope}
se encventre ¢l émbole o 7.6 mm aontes del punto muerio
superior.

Fig. M 02550

Giovuro M 02 §la

A diderenco dos dois valores determinados dimunvese cols
cando espessuros de cerco de 0,2 mm,

52. Montagem da flange-chumaceiro.

Colocor os espessuras no pinhdo. Montor o rolamento de
esferos no eixo esquerdo da combota, colocor o anel elGstice
Grower, enroscor o porca o apertd-lo o fundo, Colocar um
tace de madeira para contro-apoio no biela. O labio do
junto no flange-chumaceira deve ficar voltode para o carter
do combota. Montar o flange-chumoceira botendo ligeira-
mente com um mortelo.Colocar o onel eléstice Grower no
veio do excéntrico, enroscor o porca e opertd-la o fundo,
Velior © motor, com o foce direite pora cima.

53, Montagem do equipamento eléctiih,
Colocor o choveta Woodruff WO induzido, montar o
induzido e o caixao com cabo de olta tensdo. Apertor ligeira.
mente 3 parafusoy de cabego cilindrica com orruelos e anéis
elésticos Grower, Colocar o regulador e operté-lo. Lplocor
os carvbes do dinomo no colgéfor. Yoltar o mofor e
colecé-lo verticaimente.

54. Montar o émbolo e o cilindre.

Colocar o onel de seguranga no 8mbolo. Aquecer ligeira-
mente o émbolo. Introouzir o cavitho do émboto com o
mandril de moniagem (083891908). O &mbolo esté devido.
mente montado quando a selo aponta no sentido de marcha,
Moniar o segundo onel"de segurango e cobrir oo mesmo
tempo © ojuste do cilindro no carter. Colocor o &mbgic
scbre o toco de modeira de montagem. Pegor ou color o
junta de pé do cilindro no fiongé do mesmo. Compnmur
com muito cvidado os segmentes! Uo:nlbnlo éom -0 tenoz
{088 891 %01} e colocar o cnlhdrd-!obn 4 “$mbolo. Retiror o
tenoz e o taco de montapem: Apoﬂcr o cilindre, Os dois
casquilhos de ajuste do culdfra devem ficar na parie superior
do cilindro.

Gravura M 02/54

55. Regular o ignigBo.
Colocar © émbolo no ponloMyw A disténcio
enire os confoctos do interruplor: Mde 0.4 mm.

Grovura M 0‘2!55

Regulor o igniglio de moneiro o que o émbolo, com © regu-

- lador completomente cberto {sendo deierrnmaﬂq_ “massa
cenirifugo sem esborro), esteja 7.4 mm ontes GQMD morlo
SUpErior,

Gravura M 02/58e




